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But et Description de 'outil

Outil développé en réaction aux tarifs d’exportation supplémentaires exigés par les Américains.

Outil d’aide a la décision qui permet aux industriels de prendre des décisions éclairées avant de se lancer dans
I'aventure de I'exportation outremer de bois d’ceuvre.

Comparaison des différents marchés d’exportation et leurs impacts sur les différents indicateurs de |'usine.

Son fonctionnement est simple:
 Saisie de la distribution des billes par diameétre/longueur a l'usine;
* Définir le volume annuel de I'approvisionnement;
e Configuration des informations sur les sous-produits;
* Paramétrer les prix de vente obtenus pour chaque marché;
e Lancer les comparaisons de type de marché par classe de diametre.



Utilisation du logiciel Optitek

La création de l'outil a été possible grace a l'utilisation du logiciel Optitek. Pour chaque type de marché et pour
chaque dimension de bille, des simulations Optitek ont été réalisées. Par la suite, 'outil interroge les simulations en
arriere-plan pour générer les résultats.

Optitek

Optitek est un logiciel développé par FPInnovations, qui simule le débitage de billes ou tiges.
* |l permet de simuler la production de sciage.

* Optitek modélise a peu pres n'importe quel procédé de transformation existant dans l'industrie, allant du
tronconnage jusqu’a la deuxieme transformation.

* |l offre les possibilités d’analyse suivantes :

* Analyse de nouveaux marchés et introduction de nouveaux produits
* Implantation de nouvelles technologies

e Ajout de nouveaux équipements

* Analyse de fluctuations de la ressource

« Etude de tronconnage, etc.



Méthodologie D

Optitek a besoin pour fonctionner des informations suivantes:
* |'approvisionnement en matieres premiéres (billes)
* Information sur le procédé de transformation (usine)
* La production (le panier produit et les marchés)

Approvisionnement

« Utilisation de la banque de billes et tiges 3D de FPInnovations pour monter I'approvisionnement.
* Autotal 1712 billes ont été utilisées pour les simulations, de 3 a 18 po pour le diametre et de 7 a 20 pi pour la
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Fichier ~Configuration Visualiser Simulation Outils Aide

3 33 16 21 21 18 2 17 19 25 10 0 0 o 203

O ] ’ J j ' ;.; A ;.; -g 4 31 17 19 20 14 18 11 8 19 15 1 0 0 173

5 17 18 20 20 6 21 6 13 6 2 2 0 0 o 151

6 0 19 20 2 9 20 8 13 6 YRRV 0 0 0 165

o o 7 5 19 20 2 0 40 6 16 6 u 14 0 0 0 170
o 8 6 20 21 20 4 20 0 7 0 20 0 0 0 o 119
. ems e 9 5 18 20 19 1 19 0 0 0 20 0 0 0 0 102
53 o e 10 o 14 20 2 6 20 0 0 o 20 o0 0 0 7 107

s 450 B e 1 0 8 20 9 o 20 0 0 6 20 0 7 7 20 117
s S o 12 0 6 14 0 o 2 o0 5 o 2 7 8 6 20 107
4 :J, o0 el 13 0 0 12 0 0 9 0 0 10 20 10 5 0 20 86
. e 14 0 0 20 0 0 5 0 0 0 20 0 0 0 20 65

o e S 15 0 0 20 0 0 0 0 0 0 20 0 0 0 19 59

e i - 16 0 0 5 0 0 0 0 0 0 20 0 0 0 20 45

T N 17 0 0 0 0 0 0 0 0 0 20 0 0 0 9 29

Merchant Volume Som Quebec 0018 0255 m® 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 14 0 0 0 14

Total général 107 156 252 170 58 234 48 8 78 313 46 21 13

135 1712
4




Méthodologie D

Usine

» Utilisation d’'une usine générigue, deux lignes de sciage, une grosse ligne équarisseuse/scies jumelles, et une
petite ligne 4 faces.

Optitek

Fichier Configuration Visualiser Simulation Outils Aide
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Marché Nord-Ameéricain

Meéthodologie — Panier de produits

Dimension  Dimension Dimension ) . . Taux de flache permis (%)
. . . Produits  Longueur Dimension grade
Nominal (po) cible (po) minimum (po) Base Secondaire
1 0.900 0.830 1x3 6 ? 16 1 Utlaer 25 x 80 x 100 ]
2" 1.680 1.610 1x4 6'a 16
3" 2.750 2.650 2x3 6'a 16' Premium 15x15x 100 -
4" 3.750 3.680 24 6'a 16' #2
6" 5.850 5.755 26 7'a 16 2" Stud NLGA Standard
8" 7.700 7.565 2x8 8 a 16 #3
Eco 75x 75 x 100 -

Marché UK 38mm CLS/Nord-Américain

e Simulation hybride dans laquelle le Premium a été

priorisé pour le marché de I'Angleterre

Dlmen.S|on DlimenS|on leenS|on Produits Longueur Etat Dimension  grade bl fle e (e = ()
Nominal cible (po) minimum (po) Base Secondaire
1 0.900 0.830 1x3 ) :‘;1 16 B4F-sec 1" Utl&+ 25 % 80 X 100 i
38 mm 1.680 1.610 1x4 6'a 16 B4F-sec
2" 1.680 1.610 2X3 #2&- 6'al6 B4F-sec 38mm Premium 15x15x 100 -
3" 2.750 2.650 38mm x 75mm premium 2.44m a5m B4F-sec #2
4" 3.750 3.680 2X4 #2&- 6'a 16 B4F-sec o Stud NLGA Standard
6" 5.850 5.755 38mm x 100mm premium 2.44m a5m B4F-sec #3
8" 7.700 7.565 2X6 #2&- 7'a 16 B4F-sec Eco 75x75 x 100 -
38mm x 150mm premium 2.44m a5m B4F-sec
2x8 #2&- 8'ale6 B4F-sec
38mm x 200mm premium 2.44ma5m B4F-sec




Meéthodologie — Panier de produits

Marché UK 45mm

D|men‘S|on Dl‘menS|on leen3|on Produits Longueur (m) Longueur (pi) Etat Dimension grade LI I D)
Nominal cible (po) minimum (po) Base Secondaire
22mm 0.922 0.840 22mm X 75mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 Brute sec ("sizé") 22mm Premium  15x15x 100 -
45mm 1.964 1.840 22mm x 100mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 Brute sec ("sizé") Downgrade 16x16x 100 -
75 mm 2.984 2.830 22mm x 125mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 Brute sec ("sizé") 45mm Premium  15x15x 100 -
100 mm 4.004 3.900 22mm x 150mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 Brute sec ("sizé") Downgrade 16x16x100 -
125 mm 5.124 4.900 45mm x 75mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
150 mm 6.044 5.782 45mm x 100mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
175mm 7.064 6.767 45mm x 125mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
200 mm 8.084 7.565 45mm x 150mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8,10, 12, 14, 16 B4F-sec
225 mm 9.104 8.735 45mm x 175mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
45mm x 200mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
45mm x 225mm 2.4,3.0,3.6,4.2,4.8 8, 10, 12, 14, 16 B4F-sec
Marché Israél
Dlmen.3|on Dllmensmn I;)mensmn Produits Longueur (m) Longueur (pi) Dimension grade LG e s [Pt 3 (i)
Nominal cible (po) minimum (po) Base Secondaire
22mm 0.907 0.817 2mmx98mm 2.4,3.0,3.3,3.6,3.9 8,10, 11, 12, 13 Brute sec ("sizé") 22mm Premium 15x15x 100 -
42 mm 1.764 1.728 42mmx98mm 24,3.0,3.3,3.6,3.9 8,10, 11, 12, 13 Brute sec ("sizé") Downgrade 16x 16x 100 -
98 mm 4.049 4.012 42 mm Premium 15x15x 100 -
Downgrade 16x 16x 100 -
Marché Moyen-Orient
Dlmen'smn D|‘menS|on leen3|on Produits Longueur (m) Longueur (pi) Etat Dimension grade LI I e [FE i 1)
Nominal cible (po) minimum (po) Base Secondaire
75mm 3.029 3.020 75mmx75mm 2.7, 3.0, 3.3, 3.6, 3.9 9,10, 11, 12,13 Brute sec ("sizé") 75mm Filarie 25x25x100 35x35x25



Exemple de débitage

D

CEEEETT = Marché Nord-Ameéricain
R Billslibs Indicateurs Débitage de la méme bille avec 2 marchés
dfb (cm) 21.6 e,
‘ dgb (cm) 25.9 différents
Volume (dm3) 235
Sciage (dm3) 153.6
Copeaux (dm3) O * Rendement supérieur en mode Nord-Am. =
Sciure (dm3) 18.3
pmp 81.3 Impact du % de flache
pmp/m3 346
ratio m3 sciage/m3 bille 65% . .
Valeur sciage 37.83 * Lerendement matiere en pmp sous-estime le
Valeur total 41.27 $ a . 0
$/Mpmp 508 § rendement réel de la bille (marché UK)
$/m*® 175.64 $
Marché UK 45mm * Marché outremer: le ratio fibre est supérieur
Bille 453 Indicateurs Ecart au nominal
dfb (cm) 21.6
dgb (cm) 25.9
Volume (dm3) 235 * En bref, rendement moindre, mais valeur
Sciage (dm3) 138.1
Copeaux (dm3) 77.3 accrue
Sciure (dm3) 19.9
pmp 60 -36%
pmp/m3 255
ratio m3 sciage/m3bille 59% -11%
Valeur sciage 42.95
Valeur total 47.11 $
$/Mpmp 785 $
$/m?® 200.46 $ 14.1% 24.83 $
Marché Produit Etat Dimension nominale Dimension requise Dimensions requise Marge rabotage Retrait sechage (4.2%) Variation sciage Dimension sciée Ratio fibre
Ep. | larg. | Ep.(mm) [Larg.(mm)| Ep.(po) | Larg. (po) |Ep. (po) |Larg.(po) [Ep.(po) |Larg.(po) [Ep.(po) |Larg.(po) | Ep.(po) | Larg.(po) | dim.Sciée /Dim. Nominal
Israel 2x4x12 Brut-sec 44mm 98 mm 42 98 1.654 3.858 0.025 0.025 0.061 0.141 0.025 0.025| 1764 4.049 106.9%
UK 45mm 24x12 B4F-sec 47 mm 100 mm 45 95 1.772 3.740 0.100 0.100 0.068 0.139 0.025 0.025| 1.964 4.004 108.0%
Nord-Am./UK 38 mm|2x4x12 B4F-sec 2" 4 38 89 1.500 3.500 0.100 0.100 0.058 0.131 0.025 0.025| 1.680 3.750 78.8%




Impact Production et Risques

Informations extraites d’un fait vécu par Groupe Lebel Division Maibec en 2007

Impact Production
* Possibilité pour certains industriels de scier deux marchés en méme temps selon la
configuration de l'usine
* Changement des parametres a tous les optimiseurs
* Pour certains marchés (UK 45mm et Israél), temps de séchage plus long
e Gestion des inventaires difficile
* Nouveau type d’étampage pour la classification
* Changement de code de produit
e Gestion du changement et formation du personnel
* Nouvelle logistique de transport (Vrac, Conteneur)
* Minimum de deux semaines de préparation avant le changement de production

Risques
 Concurrence sur les marchés outremer
* Disponibilité et logistique de transport
* Codt de service client augmenté di a la distance (développement de marché, plainte...)
* Bris de contrat???



Prochaines versions et besoins spécifiques

Ajouts possibles a I'outil
* Scénario hybride pour le Moyen-Orient et Israél
* Nouveaux marchés? (Japon)
* Permettre la sélection de marché par longueur
* Produits a valeur ajoutée (pré-fab, produits d’ingénierie, etc.)
* Plus grosses billes/nouvelles classes de billes
* Autres besoins spécifiques a l'usine
» Possibilité d’étude Optitek adapté a votre usine
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